ACERINOX, SA.

NOTA DE PRENSA

El Grupo ACERINOX ha obtenido las siguientes praimges récord en el afio 2006, con
las que se consolida como el segundo grupo prodoeiodial de acero inoxidable:

Diferencia
Toneladas sobre 2005
Aceria 2.588.278 +15,5%

Laminacion en caliente
de productos planos

Laminacion en Frio 1.595.054 +8,5%

2.248.841 +11,7%

Producto Largo 251.926 +28,0%

Se ha emprendido un programa de inversiones partmpe 437 millones de euros
para los anos 2007-2008.

Con este programa elevara su capacidad de produadidales de 2008-principios
de 2009 a:
* 3,5 millones de Tm/afio en aceria.
* 3 millones de Tm/afo de productos planos, delmdes aproximadamente 2
millones de Tm corresponden a laminacion en frio.
* 400.000 Tm/afo de productos largos.

Méas de la mitad del importe de la inversion iratidesla a la factoria de Estados
Unidos, donde ya se ha contratado un segundo dadowerAOD, un quinto
laminador en frio Sendzimir y una linea de recogidtecapado con una capacidad
de produccion de 1.126.000 Tm que sera la mayandato. Ademas estan en fase
de contratacion nuevos equipos de acabados degbosdiargos. A su término, se
convertira en la fabrica de acero inoxidable méaspdeta del mundo, si no lo es ya.



Nuestra filial de Africa del Sur, COLUMBUS, acab& d@ontratar un cuarto
laminador Sendzimir, con lo que aumentara su pr@docen frio en 100.000 Tm
anuales, con lo que dara otro paso importante @qudibrar las capacidades de
produccion de las otras secciones, que ya cuentait® capacidad de aceria de un
millon de toneladas y que empieza a ser muy colyzeti

La factoria del Campo de Gibraltar efectuard ermek de abril unas mejoras
importantes en la linea de recocido y decapado patanas en caliente que
permitiran aumentos de produccion de un 10% y wtabhe reduccidén del consumo
de acidos. Se acometera también una moderniztatadry ampliacion de la linea de
recocido y decapado n°3 con la que aumentara s|cidapol un 20%. Se realizaran
importantes inversiones en ahorro energético yaadn de emisiones de GO
instalando mecheros de oxigas para la aceria y agen®s regenerativos de ultima
generacion en las lineas de tratamiento térmica, aaldera que aprovechara los
gases de salida de la laminacion en caliente, dmbién se reducira el consumo de
agua y con ello los efluentes hidricos y se comatrun emisario submarino. Por
altimo, se invertira en seguridad laboral, adem&dad constantes actualizaciones
anuales en tecnologia, con todo lo cual, la fagtedtara aun mas equilibrada y
aumentara su competitividad.

ROLDAN, S.A., coincidiendo con su 50 aniversaristéellevando a cabo una total
transformacion de sus trenes de laminacion enmntaligue le permitiran procesar
palanquillas de 2.400 Kg., con significativos autosrde productividad, importantes
ahorros energéticos y reduccion de costos. Tandgé@onstruira una nueva linea de
decapado.

Se amplia la red comercial con nuevos almacen®aeovia, Oporto y Sevilla.

Madrid, 8 de Febrero de 2007



